STAFFE IN ACCIAIO SU DISEGNO B
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PER FISSARE LE STAFFE IN ACCIAIO Al MONTANTI :
POSIZIONARE ALL'ALTEZZA CORRETTA LE STAFFE,
ESEGUIRE DUE FORI &8.5 PER OGNI STAFFA E
FISSARE CON x2 VITI M8X80 + x2 DADI M8 FLANGIATI




